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Schweilzertifikat
NB2276 — CPR — 1090-2 — 075/15

Hersteller Metallbau Gottle
Inh. Wilfried Vogler

Im Steinach 7
87561 Oberstdorf

Malgebende Betriebsstatte Metallbau Gottle

Inh. Wilfried Vogler

Im Steinach 7

87561 Oberstdorf
Technische Spezifikation EN 1090-2 in der jeweils giiltigen Fassung
Ausfihrungsklasse EXC2 nach DIN EN 1993-1-1/NA:2015-08
Schweillprozess(e) 111 (LichtbogenhandschweiRen)

(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

135 (MAG - Schweillen mit Massivdrahtelektrode)
141 (WIG - Schweilen)

Werkstoffgruppen 114 nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

8.1 nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4 sowie
in Verbindung mit Zulassung Z-30.3-6

Verantwortliche Wilfried Vogler, 12.02.1965, fachspezifische Basiskenntnisse
SchweilRaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Vertreter entfallt

(Titel, Vorname, Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Bestatigung: Es wird bestatigt, dass Schweilanweisungen fiir die zugelassenen Werkstoff-
gruppen und fir Bauteildicken von 3 bis 40 mm vorhanden sind, die nach
EN ISO qualifiziert sind.

Die Ausfiihrung von Schweilarbeiten in der WG 1.1 ist beschrankt auf Erzeugnis-
dicken mit t = 22 mm, bei anzuschweiflenden Kopf- und FuRplatten bis t < 30 mm.

Die Ausfiihrung von Schweilarbeiten in der WG 8.1 ist beschrankt auf Erzeugnis-
dicken mit t = 15 mm, bei anzuschweiflenden Kopf- und FuBplatten bis t < 20 mm.

Gilltigkeitsbeginn 25.01.2016

Gillltigkeitsdauer Diese Bescheinigung ist solange giiltig, wie sich die Bestimmungen der oben
genannten technischen Spezifikation, in Verbindung mit DIN EN 1090-1, nicht
andern und die Herstellungsbedingungen im Werk oder die werkseigene

Produktionskontrolle sich selbst nicht wesentlich geandert haben.

&7

Darmstadt, den 25.01.2016
Ausstellungsort, Datum
Dieses Zertifikat ist Eigentum der ISIB Dr. Méll nd ist vom Hersteller im Fall, dass die Zertifizierungsbedingungen von

ihm nicht mehr erfilllt werden, des Missbrauchs, von Beanstandungen gegen ihn oder im Fall der Annullierung an die Z-
Stelle, gemal Element 5, Abs. 5.3 und 5.4 des Qualitdtsmanagement-Handbuches ISIB-NoBo-Zert, zurlickzugeben.

Dipl.-Ing. J. Anders, EWE, SFI
Leitung der Zertifizierungsstelle



